
POWER TRANSMISSION

Edelstahlantriebe von BEGE
Effiziente, hygienische und langlebige 
Edelstahlantriebe mit einem sehr hohen 
Wirkungsgrad in Bezug auf Produktivität 
und Nutzerfreundlichkeit.

Arbeitet Ihre Edelstahlmaschine nicht effizient genug? 
Sind Sie der Meinung, dass die Lebensdauer des 
Edelstahlantriebs unzureichend ist? Gehen Sie davon 
aus, dass der Antrieb noch besser vor bakteriellen 
Verunreinigungen geschützt werden kann, wissen aber 
nicht wie? Oder sind Sie mit der Qualität oder dem 
Support Ihres derzeitigen Anbieters unzufrieden?

Als Antriebstechnologiepartner der Hersteller von Industriemaschinen für den Lebensmittelsektor verstehen 
wir Ihre Bedürfnisse. Deshalb produzieren und vertreiben wir eine breite Palette von Edelstahlkomponenten 
für hochwertige Antriebe.

Lebensmittelsichere Edelstahlantriebe 
für den Lebensmittelsektor

Dafür suchen Sie hochwertige 
Edelstahlantriebe oder -komponenten, 
die von einem professionellen 
Unternehmen produziert werden, das 
die Bedürfnisse Ihrer Kunden kennt. 

In den Niederlanden hergestellte 
Edelstahlprodukte mit Möglichkeiten 
für maßgeschneiderte Lösungen von 
einem zuverlässigen Partner, der dank 
eines reservierten Bestands schnell 
liefern kann.

Edelstahlantriebe für langlebige, lebensmittelsichere und effiziente Anlagen mit einem Höchstmaß an 
Kontinuität.

Zuverlässige Beschaffung Kontinuität

Kontinuität ist Ihnen wichtig – sowohl 
für Ihre Kunden als auch für Ihr eigenes 
Unternehmen. Sie benötigen einen 
Edelstahlantrieb eines niederländischen 
Herstellers, dessen Komponenten ab 
sofort und in den kommenden Jahren 
erhältlich sein werden. 

Für Sie hat Lieferzuverlässigkeit einen 
hohen Stellenwert und Sie suchen 
einen professionellen Hersteller mit 
langjähriger Erfahrung auf dem Gebiet 
der Edelstahlantriebe.

Kompatibel

Sie wollen die besten 
Edelstahlantriebe entwickeln 
und alle Komponenten möglichst 
problemlos miteinander verbinden. 
Bestens auf die Anforderungen der 
Anlage abgestimmt, wie Hygiene und 
Lebensmittelsicherheit. 

Sie suchen einen Partner, der Sie 
richtig unterstützt und die am besten 
geeigneten Edelstahlelemente 
anbietet.

Im Einklang mit den 
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Lebensmittel-
sicher

Hygienisch

Kosteneffizient Langlebig Korrosionsbeständig

1950

2020



Unsere jahrelange Erfahrung, Rückmeldungen von Kunden sowie 
die fortlaufenden Optimierungen und Weiterentwicklungen 
sorgen dafür, dass Sie als Hersteller von Industriemaschinen 
stets den fortschrittlichsten Edelstahlantrieb nutzen können.

Mit unserem sehr umfangreichen Edelstahlangebot können 
wir auf kundenspezifische Anforderungen eingehen. Wir 
fertigen Edelstahl-Getriebemotoren für Anwendungen an, bei 
denen anspruchsvollste Hygienenormen gelten, ohne dabei 
Kompromisse bezüglich Qualität, Zuverlässigkeit und Leistung 
einzugehen.

Ein Anruf bei unserem 
Ansprechpartner und 

wir erhalten das von uns 
benötigte Edelstahlteil in 

kürzester Zeit. 

BEGE hat in der Regel viel auf 
Lager, sodass Lieferungen 

sehr schnell und problemlos 
versendet werden können. „

“
Superschnelle Lieferung

Einkäufer
Lebensmittelindustrie

“BEGE hat ein breites und 
vielfältiges Sortiment, und da 
das Unternehmen auch selbst 
produziert, weiß ich, dass ich 

beispielsweise in 7 Jahren 
immer noch dasselbe bestellen 

kann. „

“
Umfangreiches Sortiment

CEO
Land- und Gartenbau

Es ist von entscheidender 
Bedeutung, dass BEGE in 

der Tat bereits die gesamte 
Suche nach den besten 

Edelstahlteilen gemacht hat. 

Ich kann mich darauf 
verlassen, dass alles 

zusammenpasst, sodass ich 
Zeit für andere Aufgaben 

habe.

„

“
Zeitersparnis 

Ingenieur
Verpackungsindustrie

Stimmen zufriedener Kunden

Im Einklang mit den 
Rechtsvorschriften
Unsere Edelstahlgetriebemotoren 
entsprechen den neuesten 
internationalen Vorschriften zur 
Lebensmittelsicherheit. 

Sie sind von der FDA zugelassen und 
entsprechen den Hygienenormen 
HACCP und EHEDG.

Lebensmittelsicher
Eine hygienische Maschine gewährleistet 
die Sicherheit der hergestellten oder 
verarbeiteten Lebensmittel. 

Dank der glatten Oberfläche und der 
wasserabweisenden Eigenschaften kann 
Schmutz nicht am Antrieb haften und 
Bakterienwachstum hat keine Chance.

Langlebig
Edelstahl ist aufgrund seiner 
Korrosionsbeständigkeit ein Favorit 
der Branche. Kräftige Reinigungsmittel 
wirken sich nicht auf das Material aus.

Edelstahlantriebe bieten durch 
geringere Wartung, weniger 
Ersatzbedarf und weniger Ausfallzeiten 
Einsparungen über die gesamte 
Lebensdauer.

Hochwertige Edelstahlantriebe

BEGE ist Hersteller von hochwertigen Getriebemotoren, 
Elektromotoren, Drehgebern und Getriebekomponenten 
aus Edelstahl. Indem die Eigenschaften von Edelstahl und 
unsere Bauform kombiniert werden, wird das Risiko von 
Hygieneproblemen verringert und eine längere Lebensdauer 
des Antriebs sichergestellt.

Wir sind ebenfalls Anbieter von Edelstahlkomponenten wie 
Edelstahlgetrieben. Da für Edelstahl keine Beschichtung 
erforderlich ist, kann ein Edelstahlantrieb problemlos einer 
Hochdruckreinigung unterzogen werden.

Hohe 
Qualität

Ab Lager  
lieferbar

Hochdruck mit 
Chemikalien

Schutzart bis 
IP69K

Energieeffizienzklasse 
IE4



„

Partner für Antriebs- und Steuerungstechnik mit jahrelanger 
Erfahrung

Hersteller hochwertiger Antriebskomponenten aus Edelstahl

Kurze Lieferzeit dank großem Lagerbestand in Sassenheim

Breites und stabiles Produktangebot

Auf kundenspezifische Anforderungen zugeschnitten

Schnelle Lieferung von Ersatzteilen

Antriebssysteme aus Edelstahl, die nahtlos zusammenpassen

Entwickelt in der EU: zuverlässige Qualität

Hervorragende Unterstützung und Support in Ihrer eigenen 
Sprache

Möglichkeiten für maßgeschneiderte Lösungen

Servicevorteile VON BEGE

Warum sollten Sie sich für Edelstahlantriebe von BEGE entscheiden? 
Hier einige der vielen Vorteile:

Motorgetriebe aus Edelstahl
Hygienische und verschleißfeste 
Kegelstirnrad-, Stirnrad-, Schnecken-
Getriebemotoren.

Edelstahlgetriebe
Lebensmittelsicher und wartungsfrei. Hohe 
Effizienz, Robustheit und Präzision.

Edelstahl-Elektromotoren
Leistungsstarke und lebensmittelsichere 
Economy-, Premium-, NEMA-, IE4-, PM-
Elektromotoren.

MIG-Drehgeber aus Edelstahl
Der Drehgeberflansch aus Edelstahl, der 
äußerste Präzision und Kompaktheit 
miteinander vereint.

Trommelmotoren aus Edelstahl
Platzsparende Trommelmotoren aus Edelstahl 
für die unterschiedlichsten Anwendungen.

Getriebekomponenten aus Edelstahl
Hochpräzise Edelstahlbauteile nach DIN-
Norm für Hygienemaschinen.

Spezialist für integrierte Antriebssysteme aus Edelstahl

Mit innovativen Techniken entwickeln wir komplette Antriebssysteme aus Edelstahl und 
kundenspezifische Lösungen. Wir garantieren, dass alle Komponenten nahtlos zusammenpassen.
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BEGE Aandrijftechniek: Wissenspartner für die Lebensmittelindustrie

BEGE bietet in Bezug auf innovative Antriebslösungen 
seit mehr als 70 Jahren Beratungen, Betreuungen und 
Lieferungen. Im Bereich der Antriebstechnik sind wir als 
Wissenspartner daran beteiligt, die Lebensmittelindustrie 
nachhaltiger zu gestalten. 

Mit unseren Edelstahlantrieben stellen wir die 
Produktsicherheit in der Verarbeitung und Herstellung 
von Lebensmitteln sicher. Wir bieten Herstellern von 
Industriemaschinen Unterstützung bei der Optimierung 
ihrer Maschinen, indem wir den am besten geeigneten 
Antrieb anbieten.

Edelstahlgetriebemotoren von BEGE für langlebige, lebensmittelsichere 
und effiziente Anlagen mit einem Höchstmaß an Kontinuität.

Neugierig, wie unsere Edelstahlantriebe Ihre 
Maschinen verbessern können?

Vereinbaren Sie am besten gleich einen Termin.

BEGE.NL/de/edelstahl

BEGE Power Transmission 
die Niederlande 
+31 (0) 252 220 220 
verkauf@bege.nl

Wir arbeiten daran, so effizient wie möglich produktsichere 
Maschinen zu entwickeln, wobei die Vermeidung der 
Verschwendung von Lebensmitteln, Energie und Zeit 
von zentraler Bedeutung ist. Unsere Beratung ist 
immer unabhängig, weil wir nicht an einen Hersteller 
gebunden sind. Wir kombinieren Edelstahlkomponenten 
verschiedener renommierter Anbieter zu einem geeigneten 
Antriebssystem.

Wir kennen die Antwort auf die Herausforderungen 
von heute und die Wünsche von morgen in der 
Lebensmittelindustrie.


